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Varianta 03

* Se puncteaz a orice modalitate de rezolvare corect a a cerin telor.
* Nu se acord a fractiuni de punct. Nu se acord a punctaje intermediare, altele decat cele
precizate explicit prin barem.

e Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota final a se calculeaz @ prin Tmp artirea la 10 a
punctajului total ob tinut pentru lucrare.

SUBIECTUL | (30 de puncte)
I. 1. 14 puncte
1-c; 2-Db; 3-c; 4—a; 5-c¢; 6- a; 7-a.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordad cate 2 puncte; pentru fiecare raspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

I. 2.6 puncte

1-d; 2-a; 3-b;

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte; pentru fiecare rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

1.3. 10 puncte

a. 6 puncte

- Placajul este un material compozit din lemn sub forma de placa, obtinut prin incleierea unui
numar impar de foi de furnire tehnice, avind directia fibrelor in general perpendicutara intre ele.

- Panelul este un material compozit din lemn sub forma de placa, format dintr-un miez de sipci sau
miez-bloc de rasinoase sau foioase moi agezate alaturat, acoperit pe ambele fete prin incleiere cu
cate o foaie de furnir gros (furnir de baza) cu fibrele orientate perpendicular pe directia fibrelor
miezului.

- Placile din aschii de lemn, notate PAL, sunt produse din lemn sub forma de panouri, obtinute prin
aglomerarea aschiilor cu ajutorul unui adeziv sintetic, sub actiunea simultana a temperaturii si
presiunii

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 2 puncte; pentru fiecare raspuns partial
corect sau incomplet se acordd céate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.

b. 2 puncte

- cherestea tivita

- cherestea semitivita

- cherestea netivita

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte; pentru rdspuns partial corect sau
incomplet (minim 2 sortimente) se acordd 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.

C. 2 puncte

- in industria mobilei, la executarea mobilierului de bucatarie, scolar, comercial (rame cu tablii,
rame placate, placi celulare, panouri spate, fund sertar, etc.)

-in constructii, la fabricarea usilor si ferestrelor, la izolarea fonica a planseelor, pentru pereti
despartitori, captuseli interioare, lambriuri decorative, etc

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte; pentru raspuns parfial corect sau
incomplet se acordad 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
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SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)
a. 2 puncte
- 65 mm
- 40 mm
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 1 punct; pentru fiecare raspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
b. 12 puncte
- retezare — sectionare
spintecare
indreptare fata-cant
rindeluire la grosime gsi latime
retezare la lungime finala
- frezare
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 1 punct; pentru fiecare rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
- ferastrau circular pendula
- ferastrau circular de spintecat (tip CTAMm)
- masina de indreptat (Ml)
- masina de rindeluit la grosime (MRG)
- ferastraul circular universal CUM-3
- magina de frezat cu ax vertical (masina normala de frezat) MNF
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 1 punct; pentru fiecare raspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
C. 7 puncte
- ferastraul circular pendula cu actionare hidraulica
Pentru rdspuns corect se acorda 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia se acordad 0
puncte.
Masina este formata din batiul 1, masa de lucru 2, discul taietor 3 montat pe axul 4, ale carui
lagare sunt asezate la capatul bratului pendular 5, brat articulat la partea inferioara 6 in lagarul 7.
Antrenarea discului se face de la electromotorul 8 prin curelele trapezoidale 9. Miscarea de
oscilatie a bratului pendular se obtine cu ajutorul pistonului cilindrului hidraulic 10, fixat pe batiu
prin articulatia 11. Presiunea uleiului in circuitul hidraulic este asiguratd de pompa cu roti dintate
12, antrenata prin curele trapezoidale tot de la electromotorul 8. Schimbarea discului taietor se
face prin demontarea capacului 13. Protectia muncitorului este asigurata de aparatorile 14 si 15.
Comanda pentru ridicarea si coborarea discului din pozitia A in pozifia A’ si invers se realizeaza
punand maneta 16 Tn pozitia ,Ridicare” si respectiv ,Coborare”. Viteza de ridicare a brafului
pendular se poate regla cu ajutorul manetei 17.
Pentru descrierea corectd gi completd a constructiei, a principiului functional si respectiv a
principiului cinematic se acorda cate 2 puncte. pentru rdspuns parfial corect sau incomplet se
acorda céate 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
d. 3 puncte

Frezele monaobloc cu alezaj sunt scule aschietoare construite in forma de corp geometric, pe
periferia caruia sunt dispusi dintji.
Pentru r&spuns corect se acordd 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia se acordd 0
puncte.

Partile principale ale unei freze sunt:corpul, dintii frezei si alezajul sau coada care serveste la
fixarea frezei pe axul de lucru.
Pentru r&spuns corect gi complet se acordd 2 puncte; pentru raspuns parfial corect sau
incomplet (minim 2 pdrfi) se acordd 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.
e. 6 puncte
- cutitul divizor se monteaza n spatele discului taietor, atat la ferastraiele cu o panza céat si la cele
cu mai multe panze, la o distanta de 5...10 mm fata de acestea;
- fiecare disc va fi protejat cu capote de protectie pentru a impiedica patrunderea mainilor in zona
de taiere;
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- la prelucrarea pieselor scurte (spintecare) se vor folosi impingatoare din lemn (pentru piese mai
scurte de 400 mm);

- discurile taietoare vor avea dantura si constructia adecvata speciei si materialului prelucrat;

- este interzisa folosirea discurilor fisurate, crapate sau cu mai mult de trei dinti lipsa sau doi dinti
consecutivi rupti;

- deschiderea usilor batiului in timpul functionarii este interzisa;

- este interzis ca muncitorul sa stea in planul de taiere al discului; el va sta in pozitie laterala.

- la ferastraul circular pendula, Thainte de Thceperea lucrului, se vor verifica: strangerea piesei,
ascutirea panzei, reglarea limitatorului de cursa, functionarea dispozitivului de refinere a discului,
functionarea instalatiei de exhaustare.

Pentru oricare sase raspunsuri corecte se acorda cate 1punct; pentru raspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)
Se acorda:
- Céate 1 punct pentru precizarea fiecaruia din cele patru elemente cerute, 4x1= 4 puncte

Punctajul se acorda doar in situatia in care candidatul a corelat elementele cerute cu cu confinutul
testului proiectat pentru evaluarea sumativa la finalul anului scolar.
- Cate 2 puncte pentru proiectarea corecta a metodico-stiinfifica, adecvata evaludarii sumative la

finalul anului scolar, a fiecaruia din cei 6 itemi construifi. 6x2= 12 puncte
- 2 puncte pentru calitatea structurdrii testului 1x2= 2 puncte
- Céate 2 puncte pentru proiectarea corecta a baremului de evaluare si notare a fiecaruia din cei 6
itemi construifi. 6x2= 12 puncte
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