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Prob a scris a

Transporturi (mai  stri instructori)

Varianta 3
» Toate subiectele sunt obligatorii. Se acord  a 10 puncte din oficiu.
e Timpul de lucru efectiv este de 4 ore.
SUBIECTUL | (30 de puncte)

1. Nituirea este procedeul tehnologic de imbinare nedemontabila a doua sau mai multor piese
cu ajutorul niturilor.
a. Precizati dimensiunile principale ale niturilor.
b. Enumerati fazele operatiei de nituire.
c. Precizati patru utilizari ale asamblarilor nituite.

2. Sectiunea este reprezentarea in proiectie ortogonala a unui obiect dupa intersectia acestuia
cu o suprafata de sectionare fictiva si indepartarea imaginara a partii obiectului aflata intre ochiul
observatorului si suprafata respectiva.

a. Clasificati sectiunile propriu-zise, dupa pozitia avuta pe desen fata de proiectia obiectului
a carui sectiune o reprezinta.
b. Descrieti modul de reprezentare a liniilor de hagurare pentru sectiunile realizate in
piesele metalice, cu grosimea pe desen mai mare de 2 mm.
c. Explicati modul de hagurare a sectiunilor, in piesele metalice, care pe desen:
— au grosimea mai mica de 2 mm;
— au grosimea mai mare de 2 mm.
d. Precizati tipul de linie utilizat la reprezentarea traseului de sectionare.

SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)
Realizati un eseu cu denumirea ,, Arborele cotit”, dupa urmatoarea structura:
a. Precizarea rolului functional al arborelui cotit.
b. Mentionarea a trei solicitari la care este supus arborele cotit.
. Identificarea pe figura de mai jos a 5 parti componente ale arborelui cotit.
. Prezentarea a trei factori care influenteaza forma arborelui cotit.
. Enumerarea a doua materiale folosite la constructia arborilor cotiti.
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SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)
Urmatoarea secventa face parte din Curriculum pentru clasa a X-a ciclul inferior al liceului, filiera
tehnologica, Domeniul pregatirii de baza: Mecanica, Domeniul pregatirii generale: Mecanica de
motoare, Modulul II: Tehnologii In mecanica de motoare.

Modulul: TEHNOLOGII IN MECANIC A DE MOTOARE

Cunostinte | Deprinderi | Criterii de evaluare
Rezultatul inv atarii 4: ldentifica partile componente ale unui motor cu ardere interna.
Partile componente ale * ldentificarea partilor * Enumerarea partilor
mecanismelor gi instalatjilor componente ale componente ale mecanismelor
motoarelor cu ardere interna: automobilelor in si instalatiilor motoarelor;
- instalatia de racire; documentatia tehnica si | « Selectarea si utilizarea
- instalatia de alimentare. pe automobile. documentatiei tehnice pentru
Documentatia tehnica utilizata identificarea reperelor si a
la identificarea reperelor si a legéaturilor dintre ele.
legaturilor/ corespondentelor
dintre ele.

(Curriculum pentru clasa a X-a , Anexa nr.2 la OMECTS nr. 4463 din 12.07.2010)

a) Elaborati un instrument de evaluare - proba practica de evaluare (fisa tehnologica sau fisa de
lucru, figad de apreciere a unei lucrari practice sau figsa de evaluare) cu trei cerin te pentru
evaluarea rezultatului invatarii mentionat ih secventa de programa prezentata.

Nota: Se puncteaza corectitudinea proiectarii cerintelor (operatii de executat), a criteriilor de
apreciere (evaluare) ale rezolvarilor, specificarea utilajelor si SDV-urilor ce vor fi utilizate pentru
realizarea probei practice. 18 puncte

b) Prezentati demersul de evaluare a rezultatului invatarii dat, utilizand o metoda complementara/
alternativa de evaluare, avand in vedere urmatoarele aspecte:

- numirea metodei complementare/ alternative de evaluare pe care o aleget;

— argumentarea alegerii metodei numite;

- detalierea modalitatii de evaluare prin metoda aleasa. 12 puncte
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